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ABSTRACT: 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Einrichtung zum Kompensieren der Durchbiegung eines Tiefdruckf ormzylinders 

@ Bei einer Einrichtung zum Kompensieren der Durchbie- 
gung eines Tiefdruckf ormzylinders einer Rotationsdruckma- 
schine besteht die Aufgabe darin, mit einem Formzylinder 
grofier Druckbreite und einem geringen Durchmesser einen 
qualitatsgerechten Mehrfarbdruck zu erzielen. 
ErfindungsgemaB geschieht dies dadurch, daS eine an die 
Mantelflache des Formzylinders von unten anstetlbare An- 
druckwaJze vorgesehen ist deren Lange kurzer ist ais die 
Baltenlange des Formzylinders. 
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1 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Kompen- 
sieren der Durchbiegung eines Tiefdruckformzylinders 
einer Rotationsdruckmaschine entsprechend dem Ober- 
begriff des Patentanspruches 1. 

Es ist bekannt, zwecks (Compensation der Durchbie- 
gung eines Tiefdruckformzylinders einen mit einem 
Gummi- oder Kunststoffbezug beschichteten Presseur 
auf dem Formzylinder anzuordnen, um somit bei Druck- 
anstellung eine intensive Anschmiegung der Bedruck- 
stoffoberfUtche an den Formzylinder zu erreichen. Ein 
derartiger Presseur einer Tiefdruckrotationsmaschine 
ist aus der DE37 10 724 C bekannt Der Presseur be- 
steht aus einem drehbaren rohrfdrmigen Mantel, in wel- 
chem ein zylinderfdrmiger TrEger mit in axialer Rich- 
tung verlaufenden und innen an dem Mantel anliegen- 
den hydraulisch betatigbaren StQtzelementen angeord- 
net ist 

Nachteiltg bei derartigen Ausbildungen von Presseu- 
ren ist, daB es zur Durchbiegung des Formzylinders 
dann kommt, wenn dieser eine groBere Lange, d h. 
Druckbreite, und einen geringeren Umfang besitzt Die- 
se Durchbiegung wirkt sich insofern nachteilig aus, als 
daB die Papierbahn mittig gestreckt wird und Passer- 
versatz auftritt Dies hat eine nachteilige Wirkung auf 
den Papierbahntransport und auf die Qualitat des Druk- 
kes. Weiterhin besteht sowohl der Trend zu groBen 
Druckbreiten bei Tiefdruckmaschinen als auch mitunter 
die Notwendigkeit mit kieineren Zylinderumfangen, 
z. B. nur vier Druckseiten pro Zylinderumfang zu arbei- 
ten. Bei solchen geringen Umf&ngen und groBen Druck- 
breiten ist es nicht mehr mdglich, ein ausreichend gro- 
Bes Gegenbiegemoment in den Mantel des Formzylin- 
ders einzuleiten, um die Durchbiegung auf ein vertret- 
bares MaB zu verringem. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung zum Kompensieren der Durchbiegung eines 
Tiefdruckformzylinders einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen, welche auch bei einer groBen Druckbreite 
und einem geringen Durchmesser des Formzylinders 
einen quali&tsgerechten Mehrfarbendruck ermdglicht 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmaie des Kennzeichens des Patentanspruches 1 
geldst 

Durch die Erfindung ergeben sich insbesondere fol- 
gende Vorteile. Durch die Anordnung einer zusatzli- 
chen Andruckwalze ist es bei der Verwendung einfacher 
Formzylinderkonstruktionen mdglich geworden, so- 
wohl Formzylinder fQr eine groBe Druckbreite als auch 
mit einem geringen Umfang bzw. einem geringen 
Durchmesser einzusetzen, ohne daB QualitStsverluste 
bei einem Mehrfarbendruck eintreten, u. a. dadurch, daB 
ein besserer Andruck tiber die gesamte Druckbreite er- 
folgt Beim Transport der Papierbahn wird ein Verzug 
der Papierbahn infolge fehlender Durchbiegung des 
Formzylinders vermieden. Somit besteht auch eine bes- 
sere Registerhaltigkeit. Es kann auf die Anordnung von 
aufwendigen StQtzelementen im Zylinderinneren ver- 
zichtet werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel n&her erlautert. In den dazugehttrigen 
Zcichnungen zeigen 

Fig. 1 eine schematische Vorderansicht eines Tief- 
druckfarbwerkes; 

Fig. 2 einen Schnitt II-II nach Fig. 1. 

Ein Formzylinder 1 fQr Tiefdruck ist fiber seine Achs- 
zapfen 2, 3 und Lager 4, 5 in Seitenw&nden 7, 8 eines 



Maschinengestells angeordnet Oberhalb des Formzy- 
linders 1 ist ein an den Formzylinder 1 anstellbarer be- 
kannter Presseur 9 vorgesehen, w lcher Qber seine 
Achszapfen 11, 12 und nicht dargestellte Lagerschuhe 

5 mit vertikal verlaufenden FQhrungsspindeln verbunden 
ist Eine derartige Anstellvorrichtung ist z. B. in der 
DE 28 22 531 A dargestellt Unterhalb des Formzylin- 
ders 1 befindet sich eine Farbwanne 13, welche neben 
Druckfarbe 14 noch eine von unten an eine Mantelfla- 

io che 6 des Formzylinders 1 anstellbare AndrQckwalze 16 
aufnimmt Dabei kdnnen Rotationszentren 10, 15 des 
Formzylinders 1 sowie der Andrilckwalze 16 sowohl auf 
einer Senkrechten 18 liegen als auch auf einer Geraden 
20 oder 20.1, welche in einem Winkel ±a, vorzugsweise 

15 im Bereich von 2° bis 10° zur Senkrechten 18 verlaufen. 
Der Winkel a hat seinen Ursprung im Rotationszen- 
trum 10 des Formzylinders 1. Der Winkel +a bezieht 
sich auf eine Drehrichtung des Formzylinders 1 im Uhr- 
zeigersina Der Winkel -a erstreckt sich entgegen dem 

20 Uhrzeigersinn und entspricht der Anordnung der An- 
druckwalze 16 bei Drehrichtungsumkehr des Formzy- 
linders 1. Die Bogeniange des Winkels +a oder -a auf 
dem Mantel 6 des Formzylinders 1 in Umfangsrichtung 
entspricht maximal dem halben Durchmesser der An- 

25 drilckwalze 16. Entsprechend Fig. 1 verlauft die An- 
drilckwalze 16 achsparallel zum Formzylinder 1 und 
symmetrisch zu einer an der Schnittlinie II-II entlang, 
senkrecht verlaufenden Symmetrielinie 17 des Formzy- 
linders 1. Die Lange 1 der AndrQckwalze 16 ist kleiner 

30 als die Lange 11 des Formzylinders 1 und bewegt sich 
vorzugsweise im Bereich des 0,1 bis 0,6-fachen der Bal- 
Ienlange 11 des Formzylinders 1. Die AndrQckwalze 16 
kann in einer alternativen Ausfuhrung auch in axialer 
Richtung, entsprechend ihrer Lange 1, entsprechend den 

35 drucktechnischen Erfordernissen asymmetrisch zur 
Symmetrielinie 17 unterhalb des Formzylinders 1 ange- 
ordnet sein. Dies kdnnte durch eine nicht dargestellte 
Ffihrung, z.B. eine bekannte Schwalbenschwanzfiih- 
rung mit Arretierung erreicht werden. 

40 AuBerhalb der Senkrechten 18, jedoch seitlich neben 
der AndrQckwalze 16 befindet sich eine bekannte Farb- 
auftragswalze 19, welche die Farbe 14 zur Oberfiache 
des Formzylinders 1 fibertrSgt Die Farbauftragwalze 19 
weist die gleiche Lange auf wie die Ballenlange 11 des 

45 Formzylinders 1. Beide Walzen 16, 19 besitzen einen 
Oberzug. Der Oberzug der AndrQckwalze 16 besteht 
aus einem zur KraftQbertragung geeigneten Oberzug, 
z. B. aus Kunststoff oder Gummi und weist eine HSrte 
von grdBer 70° Shore A auf und verhindert dadurch 

so eine Beschadigung der harten Oberfiache des Formzy- 
linders 1. 

Die Farbauftragswalze 19 ist vorzugsweise nicht se- 
parat angetrieben und besitzt einen saugfahigen Ober- 
zug, z.B. aus Frottee-Gewebe zum Aufnehmen von 

55 Farbe 14 aus der Farbwanne 13 und zur Abgabe an den 
Formzylinder 1. Die Lagerung der Walzen 16, 19 stfitzt 
sich auf der Bodenflache der Farbwanne 13 jeweils Qber 
Lagerbficke 22, 23, 24, 25 ab. Die LagerbScke 22 bis 25 
sind jeweils auf der Bodenfl&che 21 der Farbwanne 13 

60 formschlQssig angeordnet Zwischen den Lagerbocken 
22 bis 25 und dem Boden 21 befinden sich nicht naher 
dargestellte bekannte Druckf edern 27, z. B. in Form von 
Stahlfedern oder pneumatischen od r hydraulischen Fe- 
dera in Form von Zylindera, so daB die Walzen 16, 19 

65 stets unter Vorspannung am Mantel 6 des Formzylin- 
ders 1 anliegea In einer alternativen AusfQhrung ist es 
auch mdglich, die zwischen den Lagerbficken 2?, #t der 
AndrQckwalze 16 und der inneren BodenflSchc 21 der 
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Farbwanne 13 angeordneten Federn 27 wegzulassen 
und die Lagerbocke 22, 23 f ormschlttssig mit der Boden- 
flache 21 zu verbinden. 

Die Farbwanne 13 weist an ihrer Bodenflache 21 ein 
VerstSLrkungsblech 28 auf, gegen welches eine aus zwei 
hydraulisch in Richtung der Senkrechten 18 betatigba- 
ren Stempeln 29, 31 bestehende Hubvorrichtung 32 
wirkt Die Hubvorrichtung 32 ist in bekannter Art nach 
dem hydraulischen Hebebiihnenprinzip ausgefiihrt und 
kann auch nur einen der Stempel 29, 31 aufweisen, je- io 
doch dann in mittiger Anordnung. Die Hubvorrichtung 
32 kann alternativ auch mit anderen bekannten hydrau- 
lischen, mechanischen oder pneumatischen Mitteln an- 
getrieben werdea Ein Endschalter 26 sorgt fur die Be- 
grenzung des Hubes der Hubvorrichtung 32 Die An- 15 
druckwalze 16 kann alternativ statt der Federn 27, die 
zwischen den Lagerbocken 22, 23 und der Bodenflache 
21 angeordnet sind, auch ein gesondertes, in der Farb- 
wanne 13 angeordnetes pneumatisches Anstellsystem 
erhalten, so daB die Andruckwalze 16 nur im Bedarf sfall 20 
und direkt betatigbar ist Weiterhin kann die Andruck- 
walze 16 auch kraftschlQssig mit einem separaten An- 
trieb, z. B. einem Motor versehen sein. Die Farbwanne 
13 kann von einem nichtdargestellten Oberlauftrog um- 
geben sein, der die aus der Farbwanne 13 uberlaufende 25 
Farbe 14 aufnimmt und fiber ein Pumpsystem der Farb- 
wanne 13 wieder zulettet Eine an den Formzylinder 1 
angestellte Rakeleinrichtung ist mit 33 bezeichnet Eine 
zwischen dem Presseur 9 und dem Formzylinder 1 in 
Pfeilrichtung durchlaufende Papierbahn ist mit 34 be- 30 
zeichnet. 
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PatentansprOche 

1. Einrichtung zum Kompensieren der Durchbie- 
gung eines Tiefdruckformzylinders einer Rota- 
tionsdruckmaschine, bei welcher der Tiefdruck- 
formzylinder mit einem Farbwerk in Verbindung 
steht und ein Presseur auf eine Mantelflache des 
Formzylinders wirkt, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine sich in axialer Richtung erstreckende, von 
unten durch eine in Richtung Mantelflache (6) des 
Formzylinders (1) wirkende Kraft anstellbare An- 
druckwalze (16) angeordnet ist, die einen fur eine 
KraftQbertragung geeigneten Oberzug aufweist. 

2. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Lange (1) der Andruckwal- 
ze (16) kurzer ist als eine BallenlMnge (11) des Form- 
zylinders (1). 

3. Einrichtung nach Patentanspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB Rotationszentren (10, 
15) des Formzylinders (1) und der Andruckwalze 
(16) auf einer Senkrechten (18) liegen. 

4. Einrichtung nach Patentansprtichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB Rotationszentren (10, 
15) des Formzylinders (1) und der Andruckwalze 
(16) auf einer Geraden (20; 20.1) liegen, die in einem 
Winkel (±ct) mit Ursprung im Rotationszentrum 
(10) des Formzylinders (1) zu einer Senkrechten 
(18)verlauft 

5. Einrichtung nach Patentanspriichen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Andruckwalze (16} 
in axialer Richtung innerhalb der Ballenlange (11) 
des Formzylinders (1) verschiebbar ist 

6. Einrichtung nach Patentanspriichen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Andruckwalze (16) 
durch einen separaten Motor antreibbar ist 

7. Einrichtung nach Patentanspriichen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Andruckwalze (16) 
Qber federnd angeordnete Lagerb6cke (22, 23) mit 
der Bodenflache (21) der Farbwanne (13) verbun- 
denist 

8. Einrichtung nach Patentanspriichen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Andruckwalze (16) 
Qber Lagerbdcke (22, 23) fest mit der Bodenflache 
(21) der Farbwanne (13) verbunden ist 

9. Einrichtung nach Patentanspriichen 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Farbwanne (13) mit- 
tels einer Hubvorrichtung (32) an den Formzylin- 
der (1) anstellbar ist 

10. Einrichtung nach Patentansprtichen I bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Andruckwalze (16) 
mittels eines in der Farbwanne (13) angeordneten 
Anstelisystems an den Formzylinder (1) anstellbar 
ist 
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